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Estufa de Secado por Convección Forzada

 

Descripción General:

El horno de secado Mlab con convección forzada está diseñado para ofrecer alta uniformidad térmica y eficiencia, gracias a su
sistema de circulación horizontal de aire mediante doble ducto. Incorpora control PID inteligente, protecciones de seguridad
avanzadas y una estructura robusta orientada a un uso intensivo en laboratorios, industrias y centros de investigación.

CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES

Circulación horizontal de aire con doble ducto, alta
eficiencia y excelente uniformidad.
Controlador PID inteligente con protección contra
sobretemperatura.
Pantalla digital LED y motor de ventilación para altas
temperaturas.
Manilla antiquemaduras.
Cámara interna de acero inoxidable tipo espejo.
Carcasa exterior de acero laminado en frío con pintura
electrostática.
Aislamiento térmico de lana de roca de alta calidad
(certificación CE).

FUNCIONES AVANZADAS

Controlador de temperatura LCD.
4 niveles de velocidad del ventilador, ajustables según
aplicación.
Sistema independiente de protección por
sobretemperatura.
Limitador digital de temperatura de alta precisión.
Corrección de desviación del sensor y autoajuste PID.
Memoria de parámetros ante corte de energía.
Nota: El modelo MDO-230FB no incluye interruptor de
ventilador.

PARÁMETROS TÉCNICOS GENERALES

Modo de convección: Convección forzada
Rango de temperatura: RT +10 °C a 300 °C
Resolución de temperatura: 0,1 °C
Fluctuación de temperatura: ±1 °C
Uniformidad de temperatura: ±2,5 %
Sensor: PT100
Temporizador: 0–9999 min (con función de
temporización)
Modo de control: PID inteligente de doble sección
Modo de ajuste: Botones táctiles
Funciones operativas: Operación a temperatura
constante, temporizador, autoapagado.

SEGURIDAD

 Limitador digital independiente + alarma sonora y
luminosa



Característica MDO-65FB MDO-125FB MDO-230FB

Volumen 65 litros 125 litros 230 litros

Modo de convección Convección forzada Convección forzada Convección forzada

Rango de temperatura RT +10 °C a 300 °C RT +10 °C a 300 °C RT +10 °C a 300 °C

Resolución de temperatura 0,1 °C 0,1 °C 0,1 °C

Fluctuación de temperatura ±1 °C ±1 °C ±1 °C

Uniformidad térmica ±2,5 % ±2,5 % ±2,5 %

Control de temperatura PID inteligente PID inteligente PID inteligente

Sensor PT100 PT100 PT100

Temporizador 0–9999 min 0–9999 min 0–9999 min

Cámara interna
Acero inoxidable tipo
espejo

Acero inoxidable tipo
espejo

Acero inoxidable tipo
espejo

Carcasa exterior
Acero laminado en frío con
pintura electrostática

Acero laminado en frío con
pintura electrostática

Acero laminado en frío con
pintura electrostática

Aislamiento
Lana de roca de alta
calidad

Lana de roca de alta
calidad

Lana de roca de alta
calidad

Dimensiones internas
(An×Pr×Al)

400 × 360 × 450 mm 500 × 450 × 550 mm 600 × 500 × 750 mm

Dimensiones externas
(An×Pr×Al)

540 × 550 × 830 mm 640 × 640 × 930 mm 735 × 835 × 1115 mm

Potencia 1,6 kW 2,3 kW 3,0 kW

Alimentación eléctrica AC 220 V / 7,2 A AC 220 V / 10,5 A AC 220 V / 13,6 A

Capacidad máx. de bandejas 8 11 17

Carga por bandeja 15 kg 15 kg 15 kg

Peso neto / bruto 44 / 49 kg 60 / 66 kg 94 / 120 kg

Salida de aire Ø35 mm superior Escape trasero Escape trasero

Funciones
LCD, 4 velocidades de
ventilador, limitador
independiente

LCD, 4 velocidades de
ventilador, limitador
independiente

LCD, limitador
independiente*

Observaciones — — Sin interruptor de
ventilador
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


